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. Netzschalter 1.

. Optische Regelkontrolle 2.

. Drehpetentionmeter firTemperatur- 3.
einﬁllung (stufenlos 150°C:- 450°C)

. Potentialausgleichsbuchse

. Anschlussbuchse fiir Létkolben 4.

. NetzansehluB 5.

. Netzsicherung

. Spannungswahlschalter 6
(nur umschaltare Version) 7

Interrupteur secteur

Controle visuel du réglage
Potentiométre rotatif pour.le régla-
ge de la température (en continu de
150°C a 450°C)

Prise de compensation du potentiel
Prise dewraccordement.du fer a
souder

. Raccordement secteur
. Fusible secteur
. Sélecteur de tension

(uniquement version commutable)

1. Netschakelaar

2. Optische regelcontrole

3. Draaipotentiemeter voor
temperatuurinstelling
(traploos van, 150°C - 450°C).

4. Potentiaalcompensatiebus

5. Aansluitbus voor soldeerapparaat

6. Netaansluiting

7. Netzekering

8. Spanningskeuzeschakelaar
(alleen omschakelbare versie)
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. Sitovy vypina¢
. Opticka kontrola regulace
. Otocny potenciometr pro

nastaveni teploty
(plynule, 150 °C.-.450°C)

. Zditka,pro vyrovnanf

potencialu

. Zasuvka pro pfipojeni pajecky
. Sitova ptipojka
. Sitova pojistka
. Pfepinac sitového napéti (jen

prepinatelna verze)

. Sietovy vypinaé
. Optick& kontrola“regulacie
. Otocny potenciometer.na

nastavenie teploty (plynulo
150°C.- 450°C)

. Objimka (zasuvka)vyrovnania

potencialov

. Pripjacia zasuvka pre spajko-

vacku

. Sietova pripojka
. Sietova poistka
. Voli¢ napajacieho napétia (iba

prepinatefna verzia)

. Tinklo jungiklis
. Optiné valdymokoentrolé
. Stkamasis potenciometras

temperatirai nustatyti (bepa-
kopis, 150°C—450°C)

. Potencialy iSlyginimo lizdas

. Lituoklio prijungimo lizdas

. Elektros tinklo lizdas

. Tinklo saugiklis

. Jtampos jungtukas (tik perjun-

giamajame modelyje)

whn =

5.

7.
. Przetacznik wyboru napiecia 6
(tylko w wersji z mozliwoscig 7.
8. fesziltségvalaszto
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. Wigcznik 1.
. Optyezna kontrolatregulaciji 2.
. Obrotowy potencjometr usta-

wienia temperatury (bezstop- 3.

niowo 150°C - 450°C)

. Gniazdo wyréwnania potenc-

jatu

Gniazdo przytgczeniowe kolby 4.
lutowniczej
. Przytgcze sieciowe 5.

Bezpiecznik sieciowy

zmiany napiecia)

. Omrezno stikalo 1.

. Vizualna kontrola krmiljenja

. Vrljivi‘potenciometer za
nastaviljanje temperature 3.

(brezstopenjsko.150°C+-
450°C)

. Pusa zasizenagevanje potenci-

S

ala

. Prikljuéna doza za spajkalnik
. Omrezni prikljucek
. Omrezna varovalka

N o O

Stikalo za izbiro napetosti

(samo verzija z moznostjo pre- 8.

klopa)

. Elektribas padeves slédzis
. Optiska regulesana
. Rotacijas potenciometrs tem-

peratiras ievadiSanai
(bezpakapju 150°C - 450°C)

. Potenciala izlidzinaSanas kon-

taktelements

. Lodamura kontaktvieta

. PieslegSana elektribas tiklam
. Elektriskie droSinataji

. Sprieguma slédzis (tikai

parslédzamajai versijai)

halézati kapcsolo
optikai
szabalyozéellenérz6
forgathato
hémérsékletallitd poten-
ciométer (fokozatmen-
tes 150°C - 450°C)
potencialkiegyenlit
havely

forrasztopaka csatlako
zbéhuvelye

. halézati csatlakozas

halozati biztositék

kapcsold (csak atkapc
solhato verziénal)

Vérguliliti

2. Optiline reguleerimis-

kontroll
Temperatuuriyseadista-
mise poordpotentsio-
meeter (astmeteta
150°C - 450°C)

. Potentsiaalide Uhtlustu-

spuks

. Jootekolvi thenduspuks
. Vérgupistik
. Vérgukaitse

Pingevaliku luliti (ainult
Umberlilitatav variant)
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Magyar

Koszonjiuk a Weller WS 51 / 81 forrasztéallomas
megvasarlasaval irdnyunkban mutatott bizalmat.
A gyartés soran a legszigorubb min&ségi kdvetel-
ményeket vettik alapul, ami biztositja a készulék
kifogastalan miikodését.

A 1. Figyelem!

A készulék Uzembevétele el6tt kérjuk, figyelme-
sen olvassa el az izemeltetési utasitast és a mel-
lékelt biztonsagi utasitdsokat. A biztonsagi
el6irasok figyelmen kivll hagyasa esetén séri-
|és- és életveszély fenyeget.

Mas, az Uzemeltetési utasitastdl eltéré hasznala-
tért, valamint O6nkényes valtoztatas esetén, a
gyarté nem vallalja a felelésséget.

A WELLER WS 51 / 81 forrasztéallomas a
2004/108/EK és 2006/95/EK iranyelvek alapvetd
biztonsagi kévetelményei alapjan megfelel az EK
megfelelségi nyilatkozatnak

2. Leiras

2.1 Vezérlokészilék

A WS 51 és WS 81 forrasztéallomas egy olyan
készllékcsalad része, amit ipari termelés, vala-
mint javitas és laborfeladatok céljara fejlesztettek
ki. Az analdg szabalyozé-elektronika optimalis
szabalyozasi tulajdonsagokat biztosit a kilénféle
forrasztészerszdmok esetében. A kuléndsen
nagy teljesitményld 24 V-os fiit6elemek kit(ing
dinamikus tulajdonsagokat tesznek lehetdvé,
amik biztositjak a forrasztészerszam univerzalis
hasznalhatésagat. A forrasztécsucs kulénbdzé
potencial-kiegyenlitési lehetéségei, a nullfeszilt-
ség-kapcsold valamint az antisztatikus kivitell
vezérl6készilék és a paka a magas mindség
kiegészit6 jellemzéi.

A kivant hémérséklet 150°C - 450°C tartomany-
ban forgathaté potenciométer segitségével
fokozatmentesen  allithaté. A beéllitott
hémérséklet elérését a szabalyozé optikai
ellendrzésére szolgald zold LED villogasa jelzi. A
folyamatosan fény azt jelzi, hogy a rendszer fel-
fdit.

2.2. Forrasztopaka

WP 80: A WP 80/ WSP 80 forrasztépaka a

WSP 80 forrasztasi hémérséklet villamgyors
és pontos elérésével tinik ki. Karcsu
kialakitasa és 80 W-os
flt6teljesitménye altal univerzalisan
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alkalmazhat6 a rendkivul finom
forrasztasi feladatoktdl kezdve
egészen a nagy hdigényl munkakig.
A forrasztécsucs cseréje utan rogton
folytatni lehet a munkat, mivel
rendkivdl révid idd alatt ismét eléri
az Uzemi h6mérsékletét.

A normal forrasztopaka. 50 W-os
teljesitményével és az igen széles
forrasztcsucs-valasztékkal
(ET-sorozat) ez a forrasztopaka
univerzalisan alkalmazhaté az
elektronika tertletén.

A Weller Peritronic MPR 80 olyan
forrasztopaka, melynek munkaszége
allithaté 40°-ig. Ezaltal lehetségessé
valik a forrasztasi folyamat ergono-
miajanak egyedi kialakitasa. 80 W-
os teljesitményével és karcsu kiala-
kitdsaval finom forrasztasi feladato-
khoz alkalmas.

A WTA 50 kiforrasztdcsipeszt speci-
alisan SMD-alkatrészek kiforraszta-
sara tervezték. Két sajat
hémérsékletérzékelbvel rendelkezd
flit6elem (2 x 25 W) gondoskodik a
két szar azonos hémérsékletérdl.
Nagy teljesitményd, 80 W-os forrasz-
tépaka nagy héigényl forrasztasi
feladatokhoz. A forrasztécsucs rogzi-
tése bajonettzarral torténik, ami
lehet6vé teszi a csucsok poziciéhd
cseréjét.

LR 21:

MPR 80:

WTA 50:

LR 82:

A tovabbi csatlakoztathato szerszamokat lasd
a tartozéklistaban.

Miiszaki adatok
Méretek mm-ben: 166 x 115 x 101
(Hx Sz x M)
230V/50Hz (120 vV /
60 Hz atkapcsolhaté
verzio)
95 W
1 (vezérl6készulék) és
3 (forrasztépaka)
T500 mA (atkapcsol-
hat6 verzié T800 mA)
H6émérsékletszabalyozas:150°C - 450°C
Pontossag: +9°C
Potencialkiegyenlités (4): 3,5 mm-es kapcsoloki-
lincs-huvelyen at (ala-
pallapotban kemény
foldelés)

Halbzati feszlltség (6):

Teljesitményfelvétel:
Szigetelési osztaly:

Biztositék (7):



3. Uzembevétel

Szerelje fel a forrasztépaka-tartét (lasd robbantott
abrat). Rakja le a forrasztészerszamot a biztonsa-
gi taroléba. Dugja be a forrasztdpaka dugdjat a
vezérlékészilék csatlakozohivelyébe (5) és
révid jobbraforgatédssal rogzitse is benne.
Ellenérizze, hogy egyezik-e a haldzati fesziltség
a tipustabla adataival, és hogy a haldzati kapcso-
16 (1) kikapcsolt allapotban van-e. Az atkapcsol-
haté verziénal éllitsa be a feszlltséget a valasz-
tékapcsoldn (8) (gyarilag 240 V). Csatlakoztassa
a vezérlékészilléket a haldzatra. Allitsa be a
kivant h6mérsékletet a forgathatd potenciométer-
rel (3). Kapcsolja be a készllék haldzati kapcso-
I6jat (1). A zold vilagité didda (2) vilagit. Ez a vila-
gitdé didda optikai szabalyozéellenérzéként szol-
gal. A folyamatos vilagitas azt jelzi, hogy a rends-
zer felflt. A villogés jelzi az tzemi h6mérséklet
elérését.

Karbantartas

A flit6test / érzékel6 és a forrasztdécsucs kdzotti
atmenetet nem szabad szennyez6désnek, idegen
testnek vagy sérulésnek befolyasolnia, mivel ez
kihat a h6mérsékletszabalyozas pontossagara.

4. Potencialkiegyenlités

A 3,5 mm-es kapcsoldkilincs-hiively (4)
kllénb6z6 kapcsolasaival 4 valtozat valésithato
meg:

kemény foldelés:

& + dugo nélkl (szallitasi alla
pot)

— potenmalklegyenlltes
(|mpedanc|a 0 Ohm):
dugoval, kiegyenlitévezeték a

—Q —X=a kdzépsd érintkezén

potencialmentes:

L g JWj dugéval
lagy foldelés:

dugoéval és beforrasztott
ellenallassal. Foldelés a
valasztott ellenallasértéken
at.

5. Munkautasitasok

Az elsé felf(itéskor a szelektiven cinezhetd for-
rasztocsucsot nedvesitse meg forraszanyaggal.
Ez eltavolitja a tarolasbodl eredd oxidréteget és a
forrasztocsucs szennyez8déseit. Forrasztasi szi-
net esetén és a forrasztopaka lerakasa el6tt
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mindig Ugyeljen ra, hogy a forrasztécsucs jél be
legyen cinezve. Ne hasznaljon tulsagosan
agressziv folyasztoszert.

Vigyazat: mindig Ugyeljen a forrasztécsucs
eldirasszerii illeszkedésére.

A forrasztokészulékeket kdzepes forrasztocsucs-
hoz Adllitottdk be. Lehetségesek a csucs
cseréjébdl vagy eltérd csucsforma hasznalatabol
eredd eltérések.

6. Tartozékok

TO0529 18099 WP 80 forrasztopaka-készlet
TO05 29 16199  WSP 80 forrasztépaka-
készlet

MPR 80 forrasztépaka-
készlet

LR 21 antisztatikus
forrasztopaka-készlet

LR 82 forrasztopaka-készlet
WTA 50 kiforrasztékészlet
WHP 80 elémelegitd lap
WMP forrasztopaka-készlet
WST 20 termikus
csupaszitokészilék

TO05 33 131 99
TO05 33 112 99

TO05 33 113 99
TO05 33 133 99
TO05 27 028 99
T005 33 155 99
TO005 25 030 99

7. Szallitasi terjedelem

WS 81

vezérl6készulék

WSP 80 forrasztépaka

halézati kabel

forrasztopaka-tarto

dugasz

hasznalati utmutatd, Biztonsagi utasitasok
WS 51

vezérl6készulék

LR 21 forrasztopaka

halézati kabel

forrasztopaka-tarto

dugasz

hasznalati utmutatd, Biztonsagi utasitasok
PU 81

vezérl6készulék

halézati kabel

dugasz

hasznalati utmutatd, Biztonsagi utasitasok

Kapcsolasi rajzot lasd az 43. oldalon
Robbantott abrat lasd az 44. + 45. oldalon
A miiszaki valtoztatasok jogat fenntartjuk!

A frissitett lizemeltetési utmutatékat a
www.weller-tools.com oldalon talalja.
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GERMANY

Weller Tools GmbH
Carl-Benz-Str. 2

74354 Besigheim

Phone: +49 (0) 7143 580-0
Fax:  +49 (0) 7143) 580-108

ITALY

Apex Tool S.r.I.

Viale Europa 80

20090 Cusago (M)

Phone: +39 (02) 9033101
Fax:  +39 (02) 90394231

AUSTRALIA
Apex Tools

P.0. Box 366

519 Nurigong Street
Albury, N. S. W. 2640
Phone: +61 (2) 6058-0300

USA

Apex Tool Group, LLC
14600 York Rd. Suite A
Sparks, MD 21152

Phone: +1 (800) 688 8949
Fax.. +1(800) 234 0472

www.weller-tools.com
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GREAT BRITAIN
Apex Tool UK Limited

4t Floor Pennine House
Washington, Tyne & Wear
NE37 1LY

Phone: +44 (0) 191 419 7700
Fax:  +44 (0) 191 417 9421

SWITZERLAND
Apex Tool Switzerland Sarl
Rue de la Roseliere 12

1400 Yverdon-les-Bains
Phone: +41 (0) 24 426 12 06
Fax:  +41(0) 24 42509 77

CANADA

Apex Tools - Canada

164 Innnisfil street

Barrie Ontario

Canada L4N 3E7

Phone: +1 (905) 455 5200

FRANCE

Apex Tool Group S.A.S.

25 av. Maurice Chevalier BP 46
77832 0zoir-la-Ferriere, Cedex
Phone:+33 (0) 160.18.55.40
Fax: +33 (0) 164.40.33.05

CHINA

Apex Tool Group
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Heqing Industrial Park, Pudong
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Phone: +86 (21) 60880288
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